Instrukcja uzytkowania, przechowania i konserwacji rekawic ochronnych

Re¢kawice ochronne dla spawaczy
Gloper TIG 1229-G

wenn CE [

Producent : PREWENTA SP. Z 0.0.
43-190 Mikotéw, ul. Gliwicka 136

Zastosowanie:

Rekawice ochronne dia spawaczy: Gloper TIG 1229-G,zapewniajq ochrone dfoni podczas spawania oraz przed zagrozeniami
mechanicznymi. Zaszeregowane zostafy do drugief kategorii srodkow ochrony indywidualnej, Rekawice uszkodzone podczas
uZytkowania (przetarcie, przepalenie, rozdarcie, rozprucie} powinny by¢ niezwfocznie wycofane z uiytkowania. Rekawice nie
powinny byt noszone i uzywane jesli na stanowisku pracy istniefe ryzyko wciggniecia przez poruszajgce sie czesci maszyn,
Rozmiar rekawic naleiy dobrad odpowiednio do wymiaréw dloni.

W materigfach ulytych do produkcji rekowic ochronnych Gloper TIG 1229-G nie stwierdzono substancii moggcych
wywolywad objawy alergiczne, aczkolwiek jezeli zauwazona bylaby jokakolwiek reakcjo alergiczna, zwlaszcza u osdb
wrazliwych, nalezy opuscic strefe zagrozenia, zdjgc rekawic i skonsultowac sie z lekarzem.

Produkt jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego: z Rozporzgdzeniem (UE)
2016/42 oraz speinio wymagania okreslone w normach zharmonizowanych: EN 420:2003+A1:2009, EN 388:2016,

EN 407:2004, EN 12477:2001, EN 12477:2001/A1:2005 - typ B.

Rekawice typu B sq zalecane wtedy, gdy fest wymagana duza zrecznosc, tak jak w przypadku spawania TIG.

Deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronfe www.prewenta.com.pl

Objasnienie oznaczeri:
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Znak X - Badanie nie zostalo wykonane, poniewaz nie ma to znaczenia do zamierzonego przeznaczenia.
Prezentowane w tabeli poziomy skutecznosci odnoszg sfe do czesci dioniowaf rekawic.
Zakres dostepnych rozmiaréw: 9,10,11

Pakowanie Przechowywane i transport:

Rekawice naledy przechowyweé w pomieszczeniu suchym i przewiewnym w warunkach zabezpieczajgcych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym. Powinny by¢ skfadowane na pdtkach lub kratownicach, z dala
od Zrodel ciepla i punktow swietinych.

Opakowanio dwustopniowe: cpakowania jednostkowe — wigzki po 12 por; opakowanie zbiorcze - 120 pur karton.

Wyroby przewozi¢ transportem zobezpieczojgcym przed zamoczeniem § uszkodzeniem.

Konserwacja:

Bezposrednio po pracy rekawice nalely oczyscic z brudu miekkq szczotkq lub suchg szmatky. Zapocone lub zawilgocone
nalely suszyé w pomieszczeniu przewiewnym o temp. pokojowej, w stanie rozfoionym. W przypadku nadmiernego
zesztywnienia skéry zmiekczy¢ pocierajge szmatkq zwilzong w 5% wodnym roztworze gliceryny. Nie prad.

Utylizacja : Utyfizowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym kraj.



Ostrzeienia: _
Obecnie nie istnieje zadna znormalizowana metoda badania pozwalajgca wykrywoc przenikanie promieniowania UV przez

materialy na rekawice, ale stosowane metody konstrukcji rekawic ochronnych die spawaczy zazwyczaj nie pozwalajg na
przenikanie promieniowania UV,

Rekawice nie zapewniajg ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym wywolanym wadliwym sprzgtem lub pracq pod
napieciem. Rezystancja elektrvczna moie sie zmniejszad, jeshi rekawice sq mokre, brudne lub nasigknigte potem, ro moie
zZwiekszyc zagroienie.

Jednostka notyfikowana uczestniczaca w procesie oceny zgodnosci:
Instytut Technologll Tekstylnych CERTEX Sp. z 0.0. Jednostko Notyfikowano nr 2534 - 91-765 tédZ, ul, Gérnicza 30/36
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